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galat érdekeit képviseli, segiti a roncsoldsmentes
vizsgalok képzését és mindsitését, kdzremiikodik
a teriiletét érinté szabvanyositdsban, hozzajarul a
roncsoldsmentes vizsgaldk szaktudésanak folya-
matos gyarapitasahoz, szakmai konferencidkat

és bemutatokat szervez, kiadvanyokat ad ki, és

1. SZAM

Attekintést adnak a vasiti jérmiiszerkezetek
mindségcentrikus optimalizdlasi médszereinek
tovébbfejlesztése témaban végzett kutatdsaikrl.
Kiemelt figyelmet forditanak a ponthegesztett
szerkezetek kifaradasi élettartamdnak el6zetes
meghatarozasara kifejlesztett FEM modelleknek.
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A NEMZETKOZI HEGESZTESI INTEZETBEN
(INTERNATIONAL INSTITUTE OF WELDING, IIW)
FOLYO SZAKMAI MUNKA

Dr. Rittinger Janos*, Dr. Jarmai Kdaroly**, Dr. Farkas Jozsef***

KIVONAT

A cikk ismerteti a Nemzetkozi Hegesztési Intézet
(International Institute of Welding, IIW), a kézel 60 éves
multra visszatekinté nemzetk6zi szakmai szervezet tor-
ténetét, felépitését, amely eléviilhetetlen eredményeket
ért el a hegesztés fejlesztése és alkalmazésa teriiletén.
Bemutatja az IIW-ben folyd szakmai munkat, kiilénos
tekintettel a IX, X, XIII, XV bizottsagokra. Foglalkozik
az IIW munka eredményeinek hatdsaval az oktatasban.

1. AZ IIW MEGALAKULASANAK ROVID
TORTENETE

Az IIW megalakulasat megel6zéen 1897-t61 az acetilén
ipari el8allitdsa és hasznalata a kommunalis és kozterii-
leti vilagitds, majd 1914-t61 kezdddden a javitd hegesz-
tés leriiletén volt a meghatérozd. Tébb Nyugat-Eurdpai
orszagban a langhegesztéssel foglalkozé szakemberek
alakitottdk meg a hegesztési egyesiileteket. 1919-ben
alakult meg az Amerikai Hegesztési Egyestilet (AWS). A
hegesztés els6 nemzetkdzi szervezetének a Commission
Permanente Internationale de 1’Acétyléne (CPI) tekint-
het6. A hegesztés oktatédsa az egyetemi szintll képzésben
a Trondheimi Egyetemen kezd6dott meg (1930), majd
Franciaorszagban az Institut de Soudure (IS) 1931-ben
bevezette az 1 éves posztgradualis hegesztémérnok-kép-
zést. Magyarorszagon Zorkéczy Béla professzor ur kez-
deményezésére 1930-ban megalakult a Magyar Mérnok-
és Epités- Egyletben a HEGESZTO BIZOTTSAG.

A BIZOTTSAG fontosabb célkitiizései kozott szere-
pelt a posztgradualis hegesztémérnok-keépzés (1961-ben
megvalosult), a hegesztok egységes mindsitése (1969-
ben teljesiilt) és a kézi ivhegeszto elektrodak gyartasanak
beinditasa (megvaldsult, folyamatosan fejlodott, 1990-et
kovetden kiilfoldi tulajdonba kertilt).

Az IIW létrehozasanak gondolata 1947. jinius 5-én
Utrechtben tartott hegesztési konferencian vetddott fel,
a 1. vildghaboris karok helyreallitdsdhoz kapcsolodva,
majd 1947. szeptember 11-12-én Londonban a British
Institute of Welding altal rendezett nemzetkdzi hegeszté-
si konferencian 8 eurdpai orszag, valamint az Amerikai

* digyvezeld, Rittinger Engineering, 1026 Budapest, Gdbor Aron
u. 54/b
¥ egyetemi tandr, Miskolci Egyetem, 3515 Miskolc,
Egyetemvdros
wEE - professor emeritus, Miskolci Egyetem, 3515 Miskolc,
Egyetemvdaros
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Egyesiilt Allamok (USA) és Ausziralia képviseldi elha-
taroztdk az IIW megalakitasat. A formalis megalakuldsra
1948 februdrjaban Bdzelben kerllt sor. Az IIW végre-
hajté tandcsa (IIW-EC), Goldschmidt, P. elndkletével
Périzsban tartotta els6 tilését. Az iilésen az alapszabaly
kidolgozasat, a langhegesztés, a villamos {vhegesziés, az
ellendllas-hegesztés, a dokumentacié és az oktatas téma-
korokkel foglakozo bizoltsdg létrehozasat hatarozték el.
Célul tlizték tovabba a méréssel és vizsgalatokkal, ter-
minologiaval, szabvanyositassal, ipari alkalmazisokkal,
illetve egészségvédelemmel és biztonsagtechnikaval fog-
lalkozo bizottsagok 1étrehozasat. Az alapitd tagorszagok
és intézményeik, az intézmény megalakuldsa évének
megadasaval, ahol ismert:
Amerikai Egyesiilt Allamok (AWS, 1919),
Ausztria (OGS, SZA),
Belgium (Institut Belge de la Soudure, 1942),
Dénia (Dansk Svejsetenisk Landsforeining),
Dél-Afrika (South African Institution of Welding,
1948),

Egyesiilt Kiralysag (Institut of Welding, British
Welding Research Association),

Franciaorszag (IS, Société des Ingénieurs Soudures)

Hollandia (Nedelandse Vereniging voor Lastechniek,
1934),

Norvégia (Norsk Sveiseteknisk Forening, 1932),

Olaszorszag (Instituto della Saldatura, 1948),

Spanyolorszag (Instituto de la Soldadura, 1946),

Svéjc (Société Suisse de I’Accétyléne, 1911),

Svédorszag (Svetskommissionen, 1931).

Az alapitd tagorszagokhoz jogilag 1954-ben csatlako-

zott Ausztralia.

Az ITW els6 vezetdsége a kovetkezd volt:

Elnok: Goldschmidt, P. (B),

Alelnokok: Prof. Jaeger, Ir., H.,, E. (NL),

Prof. Portevin, A. (F),
az AWS képviseldje.

Kincstarnok: Edstrom, W. (S),

Fotitkar: Parsloe, G. (UK).

Az ITW hivatalos nyelve: angol, francia.

Az IIW titkarsaga 1993-ig Parizsban és Abington Hall,
Abington, C. (UK) miikodott. Hosszas vitat kévetden a
tagorszagok szavazata alapjan, anyagi okokbol 1993-tol
egy titkdrsag mikodik, Parizsban. Az IIW 1962-re 16
allandé bizottsagot hozott létre, amelyeknek megneve-
zése és foként célkitlizése valtozott (pl. a VII Bizottsdg
az [IW és az EWF kapcsolattartasara alakult at, majd
megsziint és IAB elnevezéssel kozvetleniil az Igazgato
Tandcs iranyitasa ala keriilt, ezzel a bizottsagok szdma
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15-re csokkent), valtozik. A bizottsagok (C) albizottsa-
gokat (pl. C-IX SC-H) hozhatnak létre. Tébb bizottsa-
got érintd téma miivelésére (pl. marado fesziiltségek)
munkacsoportot (WG) létesithetnek. A bizottsdgokhoz
hosszabb-rovidebb ideig mitkodd kivalasztott témakat
mitveld bizottsagok (SC-STAND), illetve tudomdnyos
csoportok (SG) jonnek létre. A bizottsagok, csoportok
évente a kozgylilés alkalmaval 3 napos iilést, illetve éven-
te évkozi iléseket tartanak. A bizottsdgokban a tagorsza-
got 1 szavazati joggal rendelkezé delegatus (D) képvise~
li, a delegatus mellett tetszés szerinti szamu szakértd (E)
és megfigyeld (O) vehet részt. A munkacsoportokban,
mivel kizarolag szakmai kérdésekkel foglalkozik, tet-
szés szerinti szakérté vehet részt. A kivalasztott témékat
_ miiveld bizottsagokba és a tudomanyos témakkal foglal-
kozo csoportokba a bizottsagok deleglnak tagokat.

Az Igazgatd Tandcs tagjai (2005-2006):
Elndk: Smallbone, B. (AUS)
Lekoszont elngk: Pekkari, B. (S)
Kincstarnok: Prof. Dr. Ing. von Hofe, D. (D)
Alelnokok: Prof. Quintino, L. (P),

Dr. Kotecki, D. (USA),

Prof. Kralj, S. (HR)

Igazgatdk: Prof. de Meester, B. (B),
Dr. Ambroz, O. (CZ),
Bourges, P. (F),
Prof. Miyata, K. (J),
Prof. Packer, J. (CAN),
Dr. Wiesner, C. (UK).

Fétitkar (fizetett alkalmazott): Beaufils, D. (F). A tit-
karsag 3 f6s személyzetbdl 4ll.

A kommunikéciés munkacsoport (WG-COM) elnoke:
Mayer, C.

A regionalis tevékenység munkacsoport (WG-RA) el-
noke: Rorke, A.

Az IAB elnoke: Pekkari, B. (S)

Az IAB tikarsagvezet6je: Prof. Quintino, L. (P), a tik-
arsag székhelye ISQ (P).

A TMB elnédke Prof. de Meester, B. (P). A 15 f0s ta-
nics magyar tagja masodik ciklusban Prof. Dr. Jar-
mai Karoly.

Az IIW munkabizottsagai és a magyar delegatusok és
szakértok:

Az IIW Kozgylilésen Magyarorszag képviseldi: Prof.
Dr. Jarmai Karoly, Dr. Rittinger Janos, Dr. Szabd
Béla

Az IIW szakmai bizottsagai:

C: Bizottsag, SC: Vizsgalobizottsdg, SG: Kutatocso-
port
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Munkacsoport Elnevezés Képviseld
CI Kemény forrasztds, ligy forrasztas, termikus vagés és langhegesztés Kristof Csaba

cn fvhegesztés és hegesztdanyagok Fehérvari Attila

cln Ellendllas hegesztés, szilard fazist hegesztés és rokon kotéstechnoldgidk Dr. Palotas Béla

CIv Nagy teljesitményll sugdrral végzett hegesztés Prof. Dr. Takécs Janos
(ORY Hegesztés mindségbiztositisa és mindségellendrzése I?Lllc’srcz;i I;E?;I;é(t% (D),
C VI Terminologia

CVII Feloszlatva

CVIII Egészség és biztonsdg Dr. Gremsperger Géza
CIX Fémek viselkedése hegesztés soran Dr. Rittinger Janos
CX Hegesztett kotések szerkezete —~ a torés elkertilése Dr. Rittinger Janos
CXI Nyomastartd edények, kazénok és csévezetékek gi 1842?1:1?5}1/11’8(:?21(]?113’)
CXII fvhegeszts eljardsok és gyartasi rendszerek Dr. Palotas Béla

C XIII Hegesztett elemek és szerkezetek faradasa Prof. Dr. Jarmai Karoly
C X1V Képzés és gyakorlat gtz Eﬁﬁfiﬁfﬁﬂmy -
CXvV Hegesztett szerkezetek tervezése, analizise és gyartasa g:zg I]?T?::ﬁf;;i:?;ljc}?; b
C XVI Polimerek kotési és ragasztasi technolégiaja Dr. Gati Jozsef

IAB Képzés, gyakorlat és mindsités gi ;ﬁﬁgiﬁi“l’vﬁhmy
TAB/A Oktatas, képzés, mindsités Dr. Szab6 Béla

TAB/B Kivitelezés és jovahagyas (gyartok alkalmasséganak tantisitasa) Dr. Komdcsin Mihély
SC AIR A légijarmiigyartds 1j anyagainak és bevonatainak dllandé kotései

SC-AUTO Autd-és kozhti szallitds

SC ENV Kérnyezetvédelem MHIE képviselet

SC QUAL A hegesztés és rokontechnolégiak mindségbiztositisa Dr. Ladanyi Péter

SC STAND Szabvéanyositas Szabo Jozsef

SC UW Viz alatti hegesztés

SG 212 A hegesztés fizikdja

SG RES Hegesztési kutatasi stratégia és egyiittmiikodés

Az IIW jelentds szerepet jatszik az ISO TC 11 és az
ISO TC 44 munkéjaban javaslatok el8terjesztésével. Az
IIW-ISO 6sszekotdje Ziegenfuss, G., H. (USA). 2001—
2005 kozott 17 ISO szabvanyt és 1 ISO/TR dokumentu-
mot terjesztettek elé az IIW bizottsdgai az SC-STAND
kozremiikodésével.

Az IIW nyitott szervezet barmely orszdg kérheti fel-
vételét, a felvételrdl a kozgy(ilés dont. Az ITW-nek 47
orszag tagja (2005-ben 3 dél-amerikai orszag kérte fel-
vételét). A tagorszdgok tagdijat fizetnek. A IIW kolt-
ségvetésének bevétel oldala: a kiadvanyok értékesitése,
a kozgylilés rendezésének jogdija és a tagdij. A tagdij
egyik fele ardnyosan, a masik fele, pedig az acélgyartas
ardnyaban oszlik meg. Ha egy orszagbdl tobb szerve-
zel tagja az lIW-nek, akkor szervezetenként kell tagdijat
fizetni és az orszagnak meg kell jeldlni a képviseletét
ellato szervezetet (main society).

10
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Az IIW szdmos kiadvanyt készitett. Ezek koziil a leg-
ismertebb az 1952-ben kiadott a hegesztett kotések radi-
ografial atlasza, amelyet t6bb kiadas kovetett, legutobbi
kiadas az EN ISO 5817 szabvany figyelembevéielével
késziilt. Figyelemre méltdak a rideg térési esetek és a
firadasos toréseket feldolgozd gylijtemények. 1956-ban
jelent meg az angol — francia nyelvii Welding in the
World. Evente kereken 200 dokumentum keriil megtar-
gyaldsra. A dokumentumok a tagorszag kddja és jelszo
hasznalataval érhet6k el.

Az IIW-ben végzett munka elismeréseként dijakat,
illetve kitiintetéseket adomanyoz. Az el8terjesztéseket
a TMB értékeli és jovahagyasra az Igazgatd Tandcs elé
terjeszti. A dijak dtadaséra a kozgy(ilés soran keriil sor. A
dijakat a tagorszagok alapitottak az orszag neves az [IW-
ben jelentds szerepet betoltd személyek nevével. Jelenleg
7 dijat adomanyoz az IIW, néhany dijat egy alkalommal
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t6bb személy is megkaphatja. A kozgy(ilés alkalmaval
rendezett nemzetkozi konferencidn évenként valtakozva
Houdremont, illetve Portevin emlék-eldadas hangzik el.
Az elbadas megtartdsdra sz616 felkérés az 1IW legmaga-~
sabb elismerése.

A kozgylilés rendezési jogal palyazat Gtjan lehet meg-
kapni. A palydzat elfogadasardl a kozgylilés szavazattal
dont. A soron kovetkezd kozgylilések helyszine: 2007
Dubrovnyik (HR), 2008 Graz (A), 2009 Szingaptr, 2010
Ukrajna, 2011 India.

A regionélis konferenciak helyszinei: Dél-Azsia,
Ausztralia, Uj~Zéland, Dél-Afrika, India.

2. MAGYARORSZAG TAGSAGA

Magyarorszag 1960-ban kezdett tapogatézo targyala-
sokat a felvétel lehetdségeirdl. A pozitiv valaszt kovetden
a hazai meggydzés kovetkezett, amely 1962-ben sikerrel
zérult és még ebben az évben benyijtésra keriilt a felvé-
teli kérelem, amelyet az 1963. évi kozgytilés egyhangu-
lag elfogadott. A kérelmet Zorkéczy Béla professzor tr
terjesztette eld. Magyarorszagot az IIW-be a Gépipari
Tudoményos Egyesiilet Hegesztési Szakosztlya képvi-
seli és 1990 ota teremti eld az éves tagdijat.

1964-ben rendezett kozgy(ilésen Pragaban nagy 1étsza-
mu magyar delegécié vett részt és ismerkedett meg az
[IW munkajaval. A résztvevdk tobbségét az elsd hazai
hegesztd szakmérnok évfolyam végz6s hallgatoi tették
ki. Az IIW kozgy(iléseken valdé magyar részvétel létsza-
maban véltozatos, de toretlen. A magyar delegétusok és
szakért6k aktivitisa jelentdsen meghaladja az orszag
ipari teljesitéképessége alapjan elvartat. Magyarorszag
eddig két alelnskot adott Prof. Gillemont Lészl6 és Prof.
Konkoly Tibor személyében. Budapest 1974. évi és az
1996. évi kézgylilés rendezési jogat kapta meg. Az 1974.
évi és az 1973. évi jubileumi (az IIW 25. évi fenndlldsa és
a DVS 50. évi megalakuldsa) kozgyiilések résztvevdinek
szama volt mind eddig a legnagyobb, meghaladta a 900
8t! Prof. Konkoly Tibor 1997-ben, illetve Dr. Visontay
Istvan 2001-ben részesiilt Thomas Medal kitiintetésben.
Prof. Konkoly Tibor t6bb cikluson 4t volt tagja a jelen-
legi TMB elédjének a Technikai Bizottsignak. Prof. Dr.
Jarmai Karoly jelenleg tagja a TMB-nek és a XIII-as és
XV-6s bizottsagnak, valamint elngke a XV-F albizott-
sdgnak. Magyar szakemberek eddig 35 dokumentumot
nyujtottak be ebbdl tébb dokumentumot fogadott el a
TC, illetve a TMB publikalasra. Jarmai és Farkas pro-
fesszorok nevéhez eddig 22 kotédik. A dokumentumok
tobbsége mar meg is jelent a Welding in the World folyo-
iratban.

Az IIW munka eredményel a kutatds-fejlesziés, az
oktatds és a szabvanyositds teriiletén hasznosultak.
Jelentds kapcsolatok jéttek létre személyek és intézmé-
nyek kozott, amelyek lehetdvé tették azoknak a doku-
mentumoknak és szakmai informacidknak a megszerzé-
sét, amelyekre foként a *80-as évek el6tt mas megoldas
nem volt. Az IIW munkéban valo részvétel nagymérték-
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ben hozzéjarult az orszag hegesztési kultirdjanak nove-
léséhez és nemzetkozi elismertetéséhez.

Magyarorszég az EU csatlakozasat joval megeldzoen
tarsult tagja lehetett az Eurpai Hegesztési Szovetségnek
(EWF), 1998-t6] rendes tagja. 1996-ban a GTE és az MHIE
kozott 1étrejott megallapodassal a GTE az EWF tagségot,
a folytonossag megtartdsaval az MH{E-re ruhdzta at.

Evente 4tlag 400 szakmai dokumentum késziil a mun-
kacsoportokban, amibdl kb. 40 keriil megjelentetésre az
[IW szakmai folyéiratdban, a Welding in the World-ben.
Tovabba kényvek és segédletek kertilnek kiadasra.

Az IIW honlapja http://www.iiw-iis.org/, amelyen az
elmalt évek szakmai és adminisztrativ dokumentumai
talalhatok meg elektronikusan, illetve letolthetd forma-
tumban a tagszervezetek (GTE) részére. Hasonldan a
Welding in the World folyoirat cikkeinek osszefoglaloi
is fenn vannak a honlapon, lehetdvé téve a széles korii
informalast és informalodast.

Mint a IX-es, X-es, XIlI-as és XV-0s bizotisdg magyar
delegatusai, ezen bizottsdgok nmunkdjat ismertetjiik rész-
letesen.

3. SZEMELVENYEK A SZAKMAI MUNKABOL

Az IIW munkaja sajatos és rendkiviil hatékony. Az [IW
munkajanak gerincét azok a hosszabb — révidebb progra-
mok teszik ki amelyeket a delegatusok fogalmaznak meg
és a hegesztés adott szakteriiletén fontosnak tartanak. A
3-8 évig tartd programokhoz a delegitusok és a szakér-
t8k dokumentumokat ny(ijtanak be, amelyeket az évkozi
iiléseken, illetve a kozgylilésen vitatnak meg. E mellett
lehetdség van egyéni elbterjesztésre, amelynek szakmai
vitajara a kozgylilésen kertil sor.

A dokumentumok mell6zik a szakteriilet részletes atte-
kintését, szakmai véleményeket fogalmaznak meg, vizs-
galati eredményeket kozolnek, és javaslatokat fogalmaz-
nak meg. Ezért a dokumentumok megértése és hasznélata
az IIW munkéjaban val6 folyamatos részvételt igényli, a
bekapesolodd szakértdk szaméra a delegatusok nyjtanak
segitséget az eligazodashoz. A megvitatott dokumentu-
mok az [IW adatbazisaba keriilnek és 3 évig hozzaférési
lehetdséggel rendelkezdk olvashatjak, illetve tolthetik le.

Magyar javaslatra (Dr. Rittinger, J., Fehérvari, A.)
keriilt az IIW programjaba a mikrootvozés varratszi-
véssagara gyakorolt hatdsanak vizsgélata, amelynek
raportére Prof. Dr. Konkoly Tibor volt. Prof. Dr. Jarmai,
K., Prof. Dr. Farkas, J. t6bb dokumentumat targyalta
meg a XIII. és XV. bizottsdg és javasolta publikalasra a
Welding in the World folyéiratban.

3.1. A IX-es és X-es bizottsigok munkdija

A IX. Bizottsdg Fémek viselkedése hegesztés sordn. A
bizottsag négy témakort slel fel:
— a szerkezeli acélok hegesztése,
— melegszilard acélok, ausztenites acélok és nikkel
alapu 6tvozetek hegesztése,
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— nemfémes és egyéb anyagok kétése,

— a hegeszthet6ség matematikai modellezése.

AIL és XII. bizottsaggal felallitotta a varrat ferrit tar-
talménak meghatdrozasira vonatkozé irdnyelvet (Dr.
Kotecki, USA). Jelentds eredményeket ért el a duplex
acélok hegesziése, a heterogén hegesztett kitések hdke-
zelésének elhagydsahoz sziikséges feltételek meghataro-
zdsa, illetve a 13% Cr tartalmu acélok hegesztése terii-
letén.

A X Bizottsag Hegesztelt kotések szerkezete — a torés
clkeriilése. A bizottsdg a marad¢ fesziiltségek szami-
tasdval és figyelembe vételével, valamint a hegesztett
szerkezetek rideg torésének elkeriilésével foglalkozik.
Kiemelt téméja a torésmechanika gyakorlati alkalma-
zésa, hegesztett szerkezetek integritdsdnak elemzése, a
rideg torési kiresetek elemzése és az elemzés eredmé-
nyeinek felhasznaldsa a szamitasok sordn.

3.2. A XIII-as bizottsdg munkaja

A Xlll-as bizottsag témakore Hegesztett elemek és
szerkezetek firadasa. Vezet6je Dr. Maddox, a The
Welding Institute-bél, Cambridge-b6l. A bizottsag
nagyon aktiv, évente 30-40 dokumentum jelenik meg
itt. Bzekb&l néhanyat kivélasztva ismertetiink az utolsé
év termésébél.

3.2.1. Hegesztett elemek és szerkezetek firad4sa

XIII-2074-05 ‘Lézer kombindlt hegesztéssel késziilt
keresztkapesolatok faraddsi tesztje’ Z. Barsoum.

A dokumentum ismertette a faradasi teszteket és a
hegesztési minéséget kombindlt: YAG lézer/MAG és
MAG hegesztett nem teherviselé keresztalaki kapcso-
latokra vonatkozolag. Négyrétegli varratokat készitettek.
Kérdésre valaszolva kideriilt, hogy a faradasi S-N gorbé-
nél m = 4-es meredekséget hasznalva hogyan viszonyul
az IIW tervezési ajdnlds m = 3-as meredekségi értékei-
hez.

XII-2067-05 'Vegyipari tartalyok SUS316L-as
hegesztett kétéseinek faraddsi szildrdsaga' T Iwata, K.
Matsuoka és Y. Kobayashi (Japdn).

A féradasi vizsgélatokat ismertette vegyipari tartd-
lyok SUS316L-as tompavarratos hegesztett kotéseire és
keresztirAny( varrataira vonatkozdan, Harom kiilénboz6,
de a gyakorlatban jaratos hegesztési konstrukciot vizsgalt
17 és 20 mm vastag lemezekkel. A jaratos hegesztési és
feliiletmegmunkalasi technol6gidk harom kombinaciojat
vizsgalla a keresztirany( varratok esetén,

XII-2071-05 'Oszlop-gerenda kapcsolatok ciklikus
tesztelése nagy kivdgdssal és merevitdk alkalmazdsdval’
A. Tanabe and C. Miki (Japdn).

A ciklikusan terhelt oszlop-gerenda kapcsolatok teszt-
vizsgalatat ismerteti nagy kivdgas és mereviték alkal-
mazasa mellett. A vizsgdlat a szeizmikus viselkedés
feltarasdra szolgal. A dokumentum kiemeli a kapcsolat
kisciklust faradasi viselkedését,
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XUI-2070-05 ‘Ortotrdp acél hidpdlyalemezek faraddsi
vizsgdlata mozgo kerékierheléssel’S. Ono, T. Shimozato,
N. Inaba és C. Miki (Japdn).

A dokumentum teljes méretli kerékfutasi teszteket
mutat be. A faradasi vizsgalatokat normél teherauto
gumikerekekkel végezték 1étez ortotrop hidpalyaleme-
zeknél. Eredményként az adddott, hogy a létezd hidaknl
jelentkez6 faradt repedésekkel azonosan jelentkeztek a
probatest repedései.

3.2.2. Faradasi repedések javitdsa

XII-2076-05 ‘Hegesztett elemek és szerkezetek hely-
redllitasa és javitdsa ultrahangos iitéssel Y. Kudryavisey,
J. Kleiman, A. Lugovskoy, L. Lobanov, V. Knysh, O.
Voytenko és G. Prokopenko (Kanada)

Dr. Kudryavtsev ismertette azokat a kisérleti ered-
ményeket, melyek hegesztett elemek és szerkezetek
helyreallitdsara és javitdsara vonatkoznak ultrahangos
ttéssel (ultrasonic peening UP). A cél az, hogy elke-
riljék a faradasi repedések kialakuldsat és terjedését.
Az UP kezelést teljes méretll hegesztett szerkezeteken
végeziék a kezeletlen hegesztéseknél a faradasi hatér
50%-4anal és miutdn kijavitottdk a faradési repedése-
ket. Kiillonbz8 modszereket ismertet és hasonlit dssze
a faradt repedések meggatlasara és a repedések javita-
sara. Kérdésre valaszolva kideriilt, hogy az UP kezelés
sebessége példaul a széls6 merevitdéknél 0.5 m/perc, az
UP hatdsa nagyon kedvez$ 2-5 mm mély repedések-
nél.

3.2.3. Faradasi élettartam novelé médszerek

XUI-2048-05 ‘Eldzetes tanulmdny hegesztett kitések

Jaradasi jellemzbinek javuldsdrdl plazmaszérds hatdsd-

ra’L. Huo, Z Zhang, D Wang és Y Zhang.

A vizsgdlat bemutatja, milyen hatdsa van az alacsony
rugalmassdgmodulii plazmaszdrdsnak a sarokvarrat fara-
dasi szilardsagara. Faradasi kisérleteket végeztek AVI
hegesztéssel 1Cr 18Ni 9Ti &sszetételll rozsdamentes
acélokndl. Az anyag mikroszerkezetét nem vizsgaltik.
Az elemeket gépészeti teriileten alkalmazték.

XII-2051-05 ‘Hegesztett szerkezeti elemek fdraddsi
élettartamdnak ndvekedése varratkészoriiléssel’ Anders
Viggo Hansen, Henning Agerskov és Jorgen Bjornbak-
Hansen (Danmark)

Osszehasonlitja az TW-1629-03 dokumentum eredmé-
nyeit azon (j, teljes méretli szerkezeteken végzett faradési
kisérletekkel, mely S275 acélminéség és 50 mm lemez-
vastagsdg esetén adodtak. Az eredmények azt mutatjdk,
hogy az S-N gorbe meredeksége jelentésen véltozik (m =
3 kezeletlen, m = 6 koszoriilt). A vizsgalatok azt mutatjak,
hogy a készoriilés utan a faradési repedések a koszoriilés
utdn a varratszegély kornyezetén kiviil jelentkeztek.

XII-2049-05 ‘Szerkezetek mindségének és megbizha-
tosaganak névelése ultrahangos iités (UIT) Esonix tech-
noldgidval’ E. Statnikov (Ru).
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A Dr. Statnikov altal bemutatott eredmények az ultra-
angos tités (ultrasonic impact treatment UIT) gyakorlati
[kalmazasait ismertetik. Bemutatja a fejlesztd munka
ltal elért eredményeket, a fizikai folyamatok elemzésé-
ek kisérleti és elméleti vizsgalatat. A berendezés tome-
o 1 kg El8koszoriilés egydltalan nem sziikséges.
YII-2085-05 ‘Dimanikusan igénybe vett hegesztett
Jerkezetek élettartam novelése’ T, Ummenhofer, 1. Weich
« T Nitschke-Pagel (D).

A dokumentum az ultrahangos kalapalds (ultrasonic
cening UP) hatdsaival ¢s alkalmazasaval foglalkozik.
Yeszehasonlitdsokat mutat be kezeletlen és UP kezelt
egesziett kotések faradasa kapesan. UP kezelést végez-
ok a kotéseknél a faradasi élettartamuk végén. A méré-
ek, melyek még folyamatban vannak, azt mutatjak,
ogy a faradasi jellemz6i ugyanolyan jok, mint az 0j pro-
esteknek.

XII-2079-05 ‘Hegesztett elemek javuldsa faraddsra
srétszordssal — Attekintés’ H-P. Lieurade.

' smerteti a sorétezés mechanikai jellemzését, azon {6
amétereket, melyek meghatdrozzak a kezelés haté-
sagdt. Bemutatja a sorétezés hatésait a faradasi
mra valtozd terhelés esetén.

XII1-2080-05 ‘Aluminiumdtvdzet sarokvarratai-
k faraddsi szildrdsdgnovekedése sorétszordssal” N.
idhom, C. Braham és H-P. Lieurade (F).

smerteti a faradasi hatar novelését 5083HI11 anya-
luminiumétvozet hegesztett T varratainal sorétezés
¢n. Mind elméleti, mind kisérleti megkozelitést bemu-
A kisérletek négypontos hajlitovizsgalatok voltak.

4. Méretezés faraddsra

XII-1965-03 (XV—-1127-03) Recommendations for
tigue Design of Welded Joints and Components’
ipdate May 2005) A. Hobbacher (D)

005 juliusi valtozat ismerteti a 2005 méjusig elvég-
Odositdsokat hegesztett elemek és varratok fara-
, eretezésére vonatkozdlag. A megvitatds utdn
szerkesztési modositdsok vannak. A XIII-XV
gok kozos munkacsoportja tovabb dolgozik a
aton kiilonds tekintettel a vastagsdg hatdséra és a
atjavitd kezelésekre.

Fesziiltséggyiijto helyek vizsgdlata

208705 (XV-1201-05) ‘Médositott fesziilt-
Ut hely’ modszer a varratfesziltség alapjdan’ 1.

nen és G. Marquis (SF).
Okumentum folytatdsa a XI1I-2012-04 dokumen-
nak ¢s helyi, linedris fesziiltségeloszlast javasol a
vastagsag mentén a varratgyok oldalarol abbol a
L ‘fh.ogy a varratméret helyi hatasat meg lehessen
,ZﬂL’ Egyszerii képleteket ad meg a bilinearis fesziilt-
. Stzt‘islfa, Eyllyarrat 1'1‘év1,eges fesziiltségeén alapulva. A
fé*a ;neaus feszu%tsegeloszlz’xs konnyen meghaté-
: Mmezvastagsdg mentén végzelt végeselemes

II \évfolyam, 2007.

szdmitasok alapjan. Dr. Maddox megjegyezte, hogy az
ismertetett modszer azonos adatokat hasznal, mint Dr.
Dong, de kisebb szérdssal, ami kozel a fele.

i

3.2.6. Faradas osszetett igénybevétel esetén

XIII-2068-05 ‘A kétiranyi terhelés hatdsa a faradd-
si szildardsdagra a hidfdtartd gerinc és a keresztirdnyi
merevitd dvlemezének kapcsolata esetén’. T. Mori és S.
Hirayama. (Japan)

A vizsgilat célja, hogy kélirany( terhelés mellett elvé-
gezze a fAradasi szilardsag vizsgalatat hidfotartd gerinc
és a keresztiranyl merevitd dvlemezének kapcsolata ese-
tén. Uj modszert fejlesztett ki, mely alkalmas fdradési
mérések elvégzésére kéliranyn fesziiltség esetén. Prof.
Fricke megjegyezte, hogy nem a fesziiltség, hanem a
terhelés kéttengelyli. Dr. Maddox megjegyezte, hogy a
fofesziiltség alkalmazasa nem biztonsagos.

XII[-2073-05 ‘Lemezhez hegesztett csovek tobbtenge-
Iyit farasztdsa: a maradd fesziiltségek hatdsa, faraddsi
tesztek és élettartambecslés’ Z. Barsoum.

Megvizsgilta a marado feszilltségek hatasat kozel a
varratgydkhoz és a varratdudorhoz, a lemezhez hegesz-
tett csovek tobbtengely(i farasztasa esetén. Két kiilonbo-
z8 csomopontot vizsgal haromrétegli egyoldali U varrat
esetén varratrés mellett maximalis atolvadas esetén és
kétrétegli résnélkiili varratnal minimalis atolvadds esetén.
Csavarasi faradasi teszteket végeztek és megvizsgaltik a
repedésterjedést a varratgyoktdl a varratdudorig. Prof.
Wohlfahrt kérdése, hogy hegesztés utdni varratkezelést
alkalmaztak-e, a vélasz: nem. Dr. Kudryavtsev kérdésé-
re, hogy a marado fesziiltségek szamitott és mért értékei
milyenek, a vélasz, hogy jo egyezést mutattak.

XII-2046-05 'Hegesztett kdtések tobbtengelyif firasz-
tdsi teszijeinek kiértékelése az IIW ajanldas és a modo-
sitasok alapjan” C. M. Sonsino, M. Wallmichrath, M.
Kiippers (D)

Az Burocode és az IIW ajanlas eldirasait hasonlitja
ossze hegesztett kotések tébbtengelyli farasztasi teszt-
jeinek kiértékelése kapcsan. Dr. Maddox megjegyezte,
hogy eltérés van lézerhegesztés és hegesztett aluminium
esetén. Sonsino vélasza, hogy 1ézerhegesztésnél a mara-
do fesziiltségek nagyobbak és a nyiras hatasa kisebb.
Szivosabb anyagnal a nyird- és hzdfesziltség ardnya
kiilonboz6 lehet.

3.2.7. Faradasi élettartam becslése

XII[-2084-05 ‘Hidpdlyalemezek faradasi repedésé-
nek vizsgdlata a pdalyalemez és a hosszirdnyit merevitdk
hegesztésénél a 'fesziiltséggyiijtd hely’ modszerrel’ H.
Suganuma és C Miki (Japan)

A cikk a hidpalyalemezek faradasi repedésének vizs-
galatat ismerteti a palyalemez és a hosszirdnyll merevi-
16k hegesztése esetén a fesziiltséggyijtohely modszerrel.
A vizsgalatot 3 dimenzidés finomhaldzasi végeselemes
modszerrel végezték el bevagast alkalmazva. Prof. Fricke
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megjegyezte, hogy mivel a repedés a hidpalyalemezben
talalhato, a hot spot stress modszer talan jobb valasztéas
lenne.

A fenti felsorolas is mutatja, hogy a XIlI-as bizottsag
nagyon aktiv. Intenziv kisérleti és elemz6 munka folyik.
A szakmai tevékenységbo! kiemelném, hogy intenziv
kutatds folyik a szerkezeti elemek faradasa terén és az
korvonalazddik, hogy az Eurocode 3 altal megadott 100
millids ciklusszdmhoz kotott faradasi hatar tovabb csok-
ken a névekvd ciklusszammal. A hegesztési utdkezelések
40-70%-kal megndvelik a faradasi hatart, amit eldnys-
sen tudnak alkalmazni mar létezd szerkezetek faraddsi
repedéseinek javitasakor is.

3.3. A XV. bizottsig hegesztett szerkezetek
tervezése, analizise és gyartasa

A XV. bizottsag tobb témakdrben targyalta meg a
benyujtott dokumentumokat.

3.3.1. Hegesztett szerkezetek gyartisa

XV-1199-05. Kdalna, K., Vitasek, M.(Szlovdkia): A
pozsonyi Duna-hid acélanyagai és hegesztésiik.

A hegesztett acélhidak anyagaira vonatkozé faradési
és rideg torési eurdpai szabvanyeldirdsok és az acélok
és varratok szivossagi kovetelményeinek ismertetése.
A normalizalt S355NL és a termomechanikusan hen-
gerelt S355ML és S420ML acélok jol hegeszthetSknek
bizonyultak, torési szivossaguk is megfeleld volt. Az
S355ML és S420ML acélok vastagsagiranya vizsgalata
azt multatta, hogy hajlamosak a réteges tépddésre.

3.3.2. Hegesztett szerkezetek gazdasdgossiga

XV-1191-05: Farkas, J., Jarmai, K. (Magyarorszdg):
Egyiranyban nyomott és borddzott lemez és cellalemez
koltségdsszehasonlitasa.

A bordazott lemezek két tipuséat kiilonboztethetjiik
meg: az egy oldalt bordazottat és a cellalemezt (2. és
3. abra). E tanulmanyban csak hossziranytl bordézatot
tételeztiink fel a nyomo er6 iranyaban. Mindkét esetben
az ortotrop lemezek differencialegyenlete alapjan hata-
rozzuk meg a globalis horpadasi kritikus erét. Ebbol
szamitjuk a kritikus fesziiltséget a Det Norske Veritas
képletével, amely figyelembe veszi a kezdeti alakpontat-
lansagot és a maradé hegesztési fesziiltségeket.

Amig az egy oldalt bordazott lemez csavarisi merev-
sége elhanyagolhatd, addig a cellalemezé jelentSs, igy
kritikus ereje is sokkal nagyobb. A cellalemezek csavara-
si merevségének szamitdsi modszerét hegesztett model-
len vald mérésekkel igazoltuk.

A gazdasigossagi osszehasonlitashoz mindkét szerke-
zeti megolddst koltségminimumra méreteztiik. A koltség-
figgvényben itt csak az anyag- és a hegesztési koltsége-
ket vettiik figyelembe. A szamszer(i probléma megoldasa
azt mutatta, hogy a cellalemez koltsége 41%-kal kisebb,
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mint az egy oldalt bordazotté. Ez annak tudhaté be, hogy -
a cellalemez a nagyobb csavardsi merevség miatt lénye-
gesen kisebb feddlemez-vastagsaggal és kevesebb bor-
daval hegesztheté meg.
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2. dbra. Egy oldalt egy iranyban borddzott hossziranyban
nyomott lemez

3. abra. Egy iranyban bordazott, hossziranyban nyomott
cellalemez
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13.3.3. Hegesztett szerkezetek faraddsa

Ez a téma a XIII. és XV. bizottsag egyiittes {ilésén
keriilt megvitatasra (lasd a XIII. bizottsdg munkajat).

3.3.4. Maradoé fesziiltségek és vetemedés

XV—1194-05: Inose, K. és szerzbtdarsai (Japdn): A
hegesziési vetemedés minimdldsa alacsony dtalakuldasi
hémérsékletit hegesztépdicaval.

XV=1196-05: Nakashima, Y. és szerzdtdrsai (Japan):
Acélvarratok vetemedése alacsony dtalakuldsi hémér-
sékletii hegesztdpdlea esetén.

A kisérletek azt mutattik, hogy a sarokvarratok zsu-
goroddsabol szdrmazé marad¢ szégelfordulas I tartok
yvlemezeinél ényegesen csokkenthetd 11j tipust, Ni és
Cr tartalmi hegeszt6palca alkalmazasaval. Az optimdlis
martenzites atalakulasi hdmérséklet a kisérletek szerint
390 °C. Ezzel a szégzsugorodas kb. 20%-kal cstkkent-
 het6.

3.3.5. Foldrengésre valé méretezés

XV=1192-05: Wérner, W, (Uj-Zéland): Sarokvarratok
szeizmikus viselkedése hajlitdsra igénybe vett keretcso-
mdpontokban.
Az 0j-zélandi szerkezettervezési eldirdsok engedélye-
zik tompavarratok helyett sarokvarratok alkalmazasat
keretcsomopontok foldrengésalld tervezésénél. Teljes
miéretll probatestekkel végzett dinamikus kisérletek-
10l szamolt be. A hajlitdsra igénybe vett sarokvarratos
oszlop-gerenda kapcsolatokban valtoztattak az alakpon-
tatlansagok (beolvadési hidny) méretét és helyét. Egyik
probatestnél sem tapasztaltak a terhelés mellett ridegto-
rést.
 XV-1193-05: Azuma, K. és szerzdtdrsai (Japdn):
Négyzetcsdoszlop és hengerelt I-gerenda éviemez-diol-
vadasi hidnyos varratainak szeizmikus viselkedése és
rideg-toréssel szembeni biztonsdga.
"A tanulméany folytatdsa a kumamotoi egyetemeken a
keretcsomopontok foldrengésallo tervezésével kapcso-
latos kutatésoknak. Ugyanis a kobei nagy foldrengéskor
ezek a csomépontok ridegen megrepedtek a nagy nyulds-
Sebességek hatdsara. Kisérleteket végeztek a cimben leirt
Kapcsolatokkal. Azt tapasztaltdk, hogy ezek a kotések is
megfelel teherbirdstak, ha a kotések acélanyagainak
t0resi szivossiga megfeleld.

XV-1203-05: Shaw, R. (USA): Hegesztési eldirdsok az
USA-ban Jéldrengésnek kitett acélszerkezetekre.
Az AISC (American Institute of Steel Construction
Amerikai Acélszerkezeti Intézet) 2005-ben ¢ irdny-
elveket adott ki acélszerkezelit éptiletek szeizmikus
tervezésére, Fzek jelent6s elbirdsokat tartalmaznak a
egesztelt kotések roncsoldsmentes vizsgalatara, hogy
k:kerﬁljék a bemetszéseket és fesziiltséggyiijté helye-
Aet a haj}ités1'a igénybe vett keretcsomopontokban. Az
nerikai Hegesztési Egyesiilet AWS D1.8 szerkezet-
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hegesztési szabvany 2005. és 20006. évi, szeizmikus ter-
vezésre vonatkoz6 melléklete tartalmazza ezeket az j
eldirdsokat.

4. AZ IIW MUNKA EREDMENYEINEK HATASA
AZ OKTATASRA

Az 1IW kezdettél fogva nagy jelent6séget tulajdonit
az oktatds szinvonaldnak novelésére. A XIV. Bizoltsig a
képzés és a gyakorlat teriiletén rendszeresen megyvitatja
és ajanlasokat tesz a képzési tematikékra. Az EWF meg-
alakuldsat kovetéen az IW VII Bizottsaga megsziint,
helyette 1étrejott az International Authorisation Board
(IAB). Az IAB Group A adja ki a kilénboz6 szintll kép-
zések irdnyelveit és auditorai ellenérzik a képzd helyek
felkésziiltségét és tesznek javaslatot a jogosultsag oda-
itélésére.

Ezek mellett az [IW dokumentumok rendszeres tanul-
manyozasa, kordbban jelentés szakmai informaciot nyj-
tott KF feladatok megoldasédhoz és a hazai szabvanyosi-
tds szamara. A dokumentumok nagyban hozzajarultak a
rendkiviil korszer(i nemzeti hegesztési szabvanyok kidol-
gozasdhoz. A hazai KF tevékenység ismert nehézségei és
a szabvanyositds nemzetkozi jellege (ISO, EN) miatt ma
mar az [IW dokumentumok az oktatds, az oktatdk szak-
mai ismereteinek bovitésében jelent segitséget.

5.NEMZETKOZI KONFERENCIAK

Az ITW-hez kapcsoldéddan szamos regionalis €s nem-
zetkozi konferencia keriil megrendezésre. A Miskolci
Egyetemen 2008. daprilis 24-26. kézott keriil megren-
dezésre a Design, Fabrication and Economy of Welded
Structures, DFE2008 cim{i nemzetkézi konferencia az
[IW égisze alatt. Célja, hogy Osszefogja a tervezés, a
gyartas és a gazdasdgossag szempontjait, az elméleti és
gyakorlati megkozelitéseket.

A témak a kovetkezdk:

Tervezés: Szerkezetek analizise, tervezése, Numerikus
modszerek és algoritmusok, Stabilitds, Torés, Faradas,
Rezgések és rezgéscsillapitds, Kapesolatok, Vékonyfali
szerkezetek, Oszlop-gerenda kapcsolatok, Racsos tartok,
Keretek, Tornyok, Lemezek és héjak, Csdszerkezetek,
Vasbeton szerkezetek, Végeselemes és hatdrelemes alka-
Imazasok, Tiizvédelem, Szélterhelés, Fildrengésvédelem,
Szerkezeti biztonsag és megbizhatdsdg, Térésmechanika,
Szerkezeti anyagok, Tervezési elGirdsok, Ipari alkalmaza-
sok minden teriileten.

Gydrtas: Gyartasi technolégidk és mddszerek,
Hegesztési tecl1r1075gid/c, Hegesztési marado fes-
ziiltségek és vetemedések, Hegesztési vetemedések,
Gydrtasi sorrvend, Kornyezetvédelem, Feliiletvédelem,
Bevonatkészités, Szerelés, Karbantartdas, Megerdsités és

Jelujitas, Ipari alkalmazdsok.

Gazdasdgossdg: Gydrtasi kdltségek, Koltségmérndki
vizsgdlatok, Elettartam koltségek, Szerkezet optimalds,
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Matematikai modszervek, Szakértdi rendszerek, Ipari
alkalmazasok.
A konferencia nyelve angol.
Fontos idépontok
2007 aprilis 30. Osszefoglalé elkiildése,
2007 junius 15. Ertesités az clézetes elfogadasrol,
2007 oktdber 30. A fotdkész kézirat elkiildése,
2007 december 15. Ertesités a végleges elfogadasrol,
2008 aprilis 24-26. Konferencia, a kiadvany kioszta-
sa.
Honlap: http://www.alt.uni-miskole.hu/dfe2008
E-mail: dfe2008@uni-miskolc.hu
Tovabbi informacio:
Prof. Dr. JARMAI Karoly
Miskolei Egyetem, 3515 Miskolc, Egyetemvaros
Tel.: +36-46-565111 ext 2028 voice post
Fax.: +36-46-563399
E-mail: altjar@uni-miskolc.hu

6. OSSZEFOGLALAS

Kozel 60 éves muiltra visszatekintd nemzetk6zi szakmai
szervezet eléviilhetetlen eredményeket ért el a hegesztés
fejlesztése és alkalmazasa teriiletén. A szervezeten beliil,
diszkriminaciotél mentesen kizrolag a szakmai teljesit-
mény és megnyilatkozds a meghatarozé. Evenként val-
tozd helyszinen megrendezett kozgylilései hangsilyoz-
zak demokratikus mitkddését és lehetdséget nytijtanak a
rendezd orszag kulturajanak és szakmai eredményeinek
megismerésére.

Az IIW munkajaban részt vevoé szakemberek joggal
valtanak ki tobbletelismerést a multinacionalis cégek
magyar vallalatainal, mivel az [IW munkajat sajat mun-
katarsaik révén jol ismerik.

A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet Hegesztési
Szakosztalya, a delegatusokon keresztiil nyitott a hazai
szakemberek el6tt és minden segitséget megad az [ITW
munkdjaba val6 bekapcsolodashoz.

Bizunk benne, hogy az oktatdsi intézmények, a hegesz-
téssel foglalkozé targyak oktatdsakor tajékoztatast adnak
a hallgatéknak az IIW nytjtotta lechetségekrdl és fel-
keltik érdeklddésiiket ezen hatékony szakmai szervezet
munkaja irant.
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