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. A bizottsag szakmai teriletei

. A XV-6s Bizottsdg olyan szakértékbdl
4ll; akik hegesztett szerkezetek tobb
_tudomanyéggal kapcsolatos tervezési,
. glemuzési és gyartési teriileteivel fog-
_lalkoznak, beleértve az épiileteket, hi-
dakat, offshore szerkezeteket és beren-
dezések, szerkezeti acél, rozsdamentes
‘acél és aluminium anyagokat.
A Bizottsag hat albizottsagra tago-
26dik: tervezés, elemzés, gyartas, sik-
beli szerkezetek (épiiletek és hidak),
cs@szerkezetek (tengeri és szarazfol-
di), és a gazdasagosséagi. Ez egy mét-
tix, hogy megkoénnyitse konkrét mu-
szaki témék és alkalmazéasaik kdzotti
kapcsolatot hegesztett szerkezeteknél.
- Bzen kivil célja, hogy elésegitse az in-
forméacidcserét és az esetleges harmo-
nizacié tekintetében a nemzeti szabva-
nyok hasznélatdt a hegesztett szerke-
zeteknél. A Bizottsag tevékenységének
kézéppontjaban a tervezés iranymuta-
tasok allnak, a hegesztett szerkeze-
tek szeizmikus, litk6zési vagy robba-
nasi terhelése, a hegesztés tervezése
és a nagyszilardsagu szerkezeti acélok,
korszerti hegesztési eljarasok alkalma-
zdsa, a gyartasi mindségi kovetelmé-
nyek, beleértve a hibakat, a hegesztési
maradé fesziltségeket és a vetemedés
mérését, a szerkezeti javitdsi irdanyel-
veket, és az optimalizélast, valamint
a gazdasdgossagi tervezési és gyarta-
si szempontokat. A Bizottsdg szorosan
egylittmikodik ipari szakemberekkel
a tervezési iranyelvek elékészitésében
csdszerl szerkezet kotései vonatkoza-
sdban, valamint statikus terhelési és
farad4si tervezésben. Két ISO szab-
vany is késziilt e témékban. A Bizott-
s4g szorosan egyuttmuikodik a XIII-
as Bizottsdggal, mely hegesztett szer-
kezetek fAradasaval foglalkozik. Kozos
munkacsoport van, és a gyakori egytit-
tes Ulések megkodnnyitik az informa-
cidk cseréjét. Tovabbi egylttmikodés
van mas [IW Bizottsdgokkal is, mint
példaul a X-es és az V-6s.
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A bizottsag felépitése

A XV-0s Bizottsag "Hegesztett szer-
kezetek tervezésével, analizisével és
gyartasaval foglalkozik:

* Tervezési irdnyelvek, gyartasi mi-

néség, varrat el6készitési szabva-

nyok, szerkezeti javitdsi, optimalasi
és gazdasdgossagi tényezdk alkal-
mazésa a tervezésben / gyartasban;

Felkésziilés ISO szabvanyokra he-

gesztett csdszerkezeti kotések vo-

natkozésaban;

* Nemzeti szabvanyok lehetséges har-
monizacidja hegesztett szerkezetek-
nél;

* Tervezés, elemzés, gyartas, lemez
szerkezetek, csdszerkezetek, gazda-
s4gossag.

A XV-0s Bizottsag ,Hegesztett szer-
kezetek tervezése, analizise és gyar-
tasa”

* Elndk: Robert E. Shaw (Egyesiilt Al-
lamok)

* Alelntk: Prof. Dr. Karoly Jarmai,
(Magyarorszag)

* Alelnok: Dr. Jean Gerald (Francia-
015Z4g)

* XV-A: Elemzés (Analysis) elndke:
Prof. Kyong Ho Chang (Koreai K&z-
tarsasag)

* XV-B: Tervezés (Design) elntke: Mr.
Douglas Hawkes (Ausztralia)

* XV-C: Gyartas (Fabrication) elnokok:
Di1. Stefano Botta (Olaszorszag) és
Prof. Dr.-Eng. Masahito Mochizuki
(Japéan)

* XV-D: Lemez szerkezetek (Plated
structures) elnokok: Dr. Koji Azuma
(Japéan) és Mr. Krishna Verma (Egye-
stlt Allamok)

*» XV-E: Csészerkezetek (Tubular
structures) elnoke: Dr. Xiao-Ling
Zhao (Ausztralia)

* XV-F: Gazdasagosséag (Economy) el-
noke: Prof. Dr. Karoly Jarmai (Ma-
gyarorszag)

* JWG XIII-XV: Faradtsdg Tervezési
szabdlyok (Fatigue design guides) el-
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Nemzetkozi Hegesztési Intézet (IIW)
XV-0s bizottsaga

,Hegesztett szerkezetek tervezeése,

analizise és gyartasa’’ tevékenysége

 68. Evi Kozgytlés, Helsinki, Finnorszag, 2015 junius 29 — jalius 1.

noke: Prof. Dr.-Ing. Adolf Hobbacher
(Németorszag)

Fontosabb dokumentumok

XV-1490-15 Residual Stress Release
of Steel Plate Deck with Trough Rib
by Portable Heat Source;
HIROHATA, Mikihito; ITOH,
Yoshito; JP
Tdbb esetet mutat be, hogy a faradéa-
si repedések megijelennek a hegesz-
tésnél az acél hidpalyalemeknél. Fel-
tételezve, hogy a faradéasi élettartam
javithato ilyen hegesztett alkatrészek-
nél, a hegesztési maraddé fesziiltség
meghatdrozdsat és a hegesztés utani
hdékezelés (PWHT) alkalmazésat vizs-
gélja. Egy 4ltaldnos PWHT modszer
alkalmazasara kemence nem &all ren-
delkezésre, mivel az acéllemez szerke-
zet nagy, ezért alkalmazhatdsagat egy
lap jellegt keramia fltdegység, mint
egy hordozhat6 héforrdas segitségével
vizsgaltak. A PWHT kisérletek soroza-
tat végezték el a vizsgélati targyon az
acéllemezre hegesztett merevitd bor-
déknél. A hegesztési hiiz6 marado fe-
sziltségekre a PWHT fesziiltségcsok-
kentd hatasat mérésekkel vizsgaltak
meg. Masrészt, a kisérleteknél a szi-
mulélt termikus elaszto-plasztikus
elemzés a kuszasi tulajdonsagait is fi-
gyelembe vette. A kisérleti és szadmi-
tasi eredmények alapjan, a hegesztési
maradé feszultség cstkkentése meg-
valdsithaté hegesztett hidpalya leme-
zeknél a kerdmia hordozhaté fités se-

gitségével.

XV-1489-15 Ultimate Limit Load
Capacity of FUSEIS-Element made
of Cold Formed Sections with Yield

Strength 700 MPa, VALKONEN,

Ilkka; FIN
FUSEIS egy energia elnyeld eszkoz
a szeizmikusan ellendllé acél vaz-
szerkezetd kereteknél. Ebben a ta-

Fylegesies



K TATAS = REIESZTE s

1 4bra. RHS 100x100 1. féfesziiltségek

nulmanyban, ezek az elemek hide-
gen alakitott téglalap / négyzet és
kor alakt zartszelvényekbdl késziil-
nek. A keretrendszer, amely 6t szin-
tet tartalmaz, 3%-os vizszintes el-
mozdulésra lett tesztelve. A vizsga-
lati eredményeket dsszehasonlitottdk
FEM szamitdsokkal annak érdeké-
ben, hogy megtaldljanak egy robusz-
tus hiba becslési modszert azon ese-
teknél, ahol az elemek csatlakoztatva
vannak a hegesztett 6vekhez. Ezen
tulmenden, a hagyoményos faradasi
formuldkhoz képest vizsgélja, hogyan
lehet hasznélni dket a kisciklusu fa-
radas (b ciklus) esetén. Az eredmé-
nyek azt mutatjak, hogy az 1.es féfe-
sziiltségek hasznéalataval lehetséges
megbecsiilni a hiba helyét, ami fon-
tos a tervezés szempontjabdl. Tovéab-
b4, a hagyoméanyos kisciklust fara-
déasi képletek képesek megfelelden
megadni a lemezek élettartamét, igy
bonyolultabb ténkremeneteli képle-
tek hasznélata felesleges a gyakor-
latban.

XV-1492-15 About the Critical Plane
of Axially Loaded Plate Structure
made of Ultra High Strength Steel;
BJORK, Timo; SALO, Joel;
NYKANEN, Timo; VALKONEN,
Ilkka; FIN
Szdmos kiilénbozs elméleti megkozeli-
tés létezik, hogy meghatarozzak a ten-
gelyiranyban nyomott lemez szerkeze-
tek kritikus sikjat. A kritikus sik az a
keresztmetszet, ahol kvazi-statikus ten-
gelyiranyn terhelés esetén a folyés és
a ténkremenetel adodik. A hagyoma-
nyos megkozelitések, mint a maximalis
nyiréfesziiltség kritériuma, vagy az ok-
taéderes nyiréfesziiliség folyasi kritéri-
um gy tinik, jol mikodik a teherbirds
meghatérozésa esetén, de nem tudjak
pontosan megjésolni a tonkremeneteli
moédot a gyakorlatban. Egy 4j megkd-
zelités, melynél eltavolitjdk a kritikus
sikkal parhuzamos fesziiltségeket kertil
ismertetésre. Ezt a mddszert alkalmaz-
tak, hogy meghatérozzédk a tompavar-
rat lejtésének hatésat a lemez tengely-

irAnyn teherbirasara.

2. dbra. CHS 76,1 1. féfesziiltségek.

Az alapanyag ebben a tanul-
méanyban ultra-nagyszilardsagt acél
(UHSS). A bemutatott elméleti megkd-
zelités j6 egyezést mutatott a kisérleti
eredmények és a VEM-szamitdsokkal.
A hegesztés ferde szoge elég nagy kell
legyen annak érdekében, hogy a szer-
kezet tehervisel$ kapacitasa emelked-
jék. Az eredmények altaldnosithaték
mas tipust kotésekre is.

XV-1491-15 Prediction of Brittle
Fracture from Defects at Groove
Face of Complete Joint Penetration
Welded Joints; AZUMA, Koji;
AKAHOSHI, Takuya; IWASHITA,
Tsutomu; JP
Ez a tanulmany a Weibull fesziltség
kozelités alkalmazhatosédgat targyal-
ja a szivossag ardnyositdsi modell he-
lyett rideg torések elbrejelzésére. A
tarto-diafragma kapcsolati modellek,
amelyek képviselik a kapcsolatot egy
I-gerenda és az RHS oszlop kozott a
diafragman keresztil ciklikus terhe-
l1éssel voltak tesztelve. A tartd évieme-
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3. 4dbra. A varrat szégallasai
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5. dbra. A cellahéj
keresztmetszete

4. dbra. Térési felliletének FSC-7C mintabdl

ze és a diafragma kozott teljes atolva-
désu varratok hasznaltak. A prébates-
teknél Atolvadési, illetve beolvadasi
hidnyokat idéztek eld a varratgydkben
a gerenda alsd 6vében, melyeket réz-
lemezek elhelyezésével hoztak 1étre a
varratban. A rideg torés megjoslasa-
ra kullénféle hiba méretek esetén VEM
elemzést végeztek. A torési nyomaté-
kot a kritikus Weibull fesziiltség segit-
ségével hataroztak meg.

XV-1499-15 Load Carrying
Capacities of Butt Welded Joints in
High Strength Steels; KHURSHID,

Mansoor; BARSOUM, Zuheir;
BARSOUM, Imad; SE
A tanulmény célja, hogy megvizsgdal-
ja a hozaganyag és az alapanyag fo-
lydshataranak hatasat tompavarrat te-
herbird képességére nagyszilardsagu
acélok (HSS) (azaz, S700 és S960) ese-
tén. A hozaganyagok harom kategdri-
&ba esnek: megfeleld alatti, megfeleld,
és megfeleld folotti mindségd. A kap-
csolatok teherviseld kapacitasat en-
nek megfelelden vizsgaltak. Kisérle-
teket végeztek és Osszehasonlitottak
végeselemes analizissel (FEA). A ter-
vezési szabvanyok az Eurocode3 és az
American Welding Society AWS D1.1
voltak. Az eredmények azt mutatjak,
hogy a tehervisel$ képességre vonat-
kozé szamitasok a FEA, az Eurocoded
és az AWS D1.1 szerint jo egyezést
mutatnak a kisérletekkel. Megfigyel-
ték, hogy a globélis teherbiras és az
alakithatésdg a hegesztett kotések-
nél jelentdsen fligg az alapanyag és
a hozaganyag mindségétdl. Ez a ha-
tds még erdsebb a S960 acélbdl ké-
szult varratoknal, ha a hozaganyag az
alapanyaghoz képest gyengébb mind-
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ségu. Azt is megallapitottak, hogy az
Eurocode3 tervezési szabalyai (érvé-
nyes S700-ig) kiterjesztheté hegesz-
tések tervezésére S960 acélokndl is
egy korrelaciés egyiitthatd alkalma-
zéséval.

XV-1498-15 A new structural
version of welded cellular
cylindrical shell for a cantilever
column; FARKAS, Jézsef: JARMALI,
Kéroly; HU
Nyomott és hajlitott konzolos oszlop-
ra méretezését végezték el az oszlop
tetejének vizszintes elmozduldsanak,
valamint a hengeres kopeny kiilsé &t-
mérdjének korlatozésa mellett. Az osz-
lop megerdsitése csak az oszlop alsé
részén tortént. Harom szerkezeti val-
tozatot vizsgaltak és optimaltak. ElS-
sz0r is, a merevitett hengeres héj ke-
rult optimalasra és azt talaltak, hogy
a szlikséges nagy vastagsagu lemez
alkalmatlan a gyartasra. Masodszor,
a hosszmerevitett hengeres héj kertilt
optimalédsra. A félbevagott hengerelt
UC szelvény csak a tartégerenda al-
86 1észén keriilt felhasznélasra. A me-
revitdk tévolsdgat is optiméaltak. Azt
talaltak, hogy a kivant héj nagy vas-
tagsaga szintén alkalmatlan a gyar-
tasra. Harmadszor, egy 0j szerkezeti
valtozatot vizsgéltak, a cellaszerkeze-
td héjat. A két hengeres héj kozé fél-
kor alaklt merevitSket helyeztek. E16-
nyei a nagy merevség, kis szerkezeti
méret. A sima fellilet kedvezdbb a kor-
rézi6védelem szempontjabdl és sokkal
esztétikusabb, mint a hosszmerevités
héj. A fél hengeres zartszelvény (CHS)
hosszmereviték lehetdvé teszik a kony-
nyd hegesztést. Az ismeretlen valto-
z0k az optimaldsnal a belsd és a kiilsé
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héj vastagsaga, &l CHS merevitdk mé-
retei és szama, valamint a merevitdk
hossziséaga. A tanulmany azt mutatja,
hogy a cellaszerkezetti héj j61 hasznal-
hatd kisebb héj vastagsagok mellett
alacsonyabb koltséggel, mint a hossz-
merevitett héj. Az elmozdulés korlat
olyan szigort, hogy a fesziiltségi, a héj
horpadési, a gerenda kihajlasi feltéte-
lek passzivak. A kéltség figgvénynél
az anyag, a hegesztési és festési kolt-
ségek minimalésa sziikséges.

A X, XIII és XV bizottsagok
egylittes (ilése, kedd, junius 30,
2015,

XIII - Az élettartam
meghosszabbitdsa és javitds

XIII-2583-15 Crack propagation
analysis and rehabilitation by
HFMI of pre-fatigued welded

structures; M. LEITNER, Z.
BARSOUM, F. SCHAFERS, AU, SE,
DE
A cikk repedés terjedést vizsgal he-
gesztett szerkezetekneél, valamint ja-
vitdst magas frekvencidji mechani-
kai tités (HFMI) kezelési eljarassal
faradas eldtti terhelés esetén. A vizs-
géalt prébatest egy vékonyfall hosz-
szanti merevitével késziilt szerkeze-
ti acél, S365. Faradéasi vizsgalatokat
végeztek a hegesztett és a HFMI-vel
kezelt Allapotban, eldterhelés mellett
és anélkiill. A méréseknél nytlasmé-
18ket, optikai feliileti repedés vizsga-
latot és mikroszkdépos vizsgalatokat
végeztek, amig a farasztéassala = 1
mm-es meghatarozott repedéshosszat
el nem értek. Térésmechanikai szami-
tasokat a sulyozott-fliggvények mod-
szerével végezték. A helyi maradé fe-
sziiltségeket figyelembe vették. Osz-
szehasonlitva a széamitott élettartam
értékeket a farasztasi teszt eredmé-
nyeivel a sulyfiiggvény modszer alap-
jan megfelel a faradési viselkedés is,
de a szemben a standard térésmecha-

Fylegeszres



KUTATAS=REILESATE ST

nikén alapulé mddszerrel, ami para-
metrikus fesziiltségintenzitési egyen-
leteken alapszik és jelentésen konzer-
vativ faradasi értékeléshez vezet. A
HFMI-kezelés alkalmazasa bizonyit-
hatdéan kedvezd hatést eredményez,
kiilénosen a kisebb névleges fesziilt-
ségi tartomanyban, a nagy ciklus fa-
radési régidban.

XIII-2598-15 Fatigue life

Improvement of laser-welded web-

core steel sandwich panels using
polymer-based filling materials; D.

FRANK et al; FIN

Acél szendvicspaneleket vizsgéaltak,
melyeknél kedvezd a szilardsag-suly
¢s a merevség-sily ardny. Ugyanak-
kor alkalmazasuk a hajégyartéasban
korlatozott, mivel a faradasi terhelé-
si viselkedése nem kellden feltart. A
legtjabb irodalom bizonyitotta, hogy a

J-integral egy megfelels faradési para-
méter acél panelek értékelésére. A ta-
nulmény kiilénbozd striiségi polimer-
alapt anyagokkal toltott acélpanelek
faradédsi vizsgalatat végzi J-integral-
lal. A téltéanyag expandalt polisztirol
(EPS), poliuretan (PUR), Divinycell®
és Rohacell®. A kapott eredmények
azt mutatjak, hogy a kis-strdségi
Divinycell® és Rohacell® habok szig-
nifikdnsan novelik a faradasi élettar-
tamot, mikdzben elhanyagolhatdan
noévelik a panel tomegét.

XIII-2605-15 Development of
Inspection Simulator by Applying
Fatigue Repairing Database; Kaoru
YOKOYAMA;, Chitoshi MIKI;
Takuyo KONISHI; Masayuki TAI; JP
Mivel a faradasi ténkremenetelt gyak-
ran nehéz felismerni, fejlett tudéas és
tapasztalat sziikséges a faradasi vizs-

STEEL SANDWICH PANELS

CORRUGATED  HAT
CORE

VF-CORE C-CORE

CORE

LASER-WELDED WEB-CORE
STEEL SANDWICH PANEL

LASER STAKE-WELDED T-JOINT
(DETAIL A)

X-CORE

Laser beam

Facs plate

Crack-like
notches

Laser weld

6. dbra. Szendvics panelek és a lézeres hegesztett T-kotés.

gélatokhoz acél hidaknal. Emiatt egy
vizsgdlati szimuldtor kertilt kifejlesz-
tésre egy faradési adatbazissal 6ssze-
kapcsolva, hogy megkénnyitse az el-
lendrok oktatasat az acélhid faradésa-
néal. Mivel a fejlett szimulator internet
alapy, rendelkezésre a1l minden érdek-
16d6 felhaszndlénak. Ez a szimuldtor,
amely ugy van beéllitva, hogy bemu-
tassa a faradéasi tonkremenetelt az el-
lendrzési folyamat soran, egy egyszert
lemez gerenda hidndl, lehetdvé teszi
a felhasznaldk szaméra, hogy megis-
merkedjenek a faradasi tonkremene-
tellel egy haromdimenzids virtualis té-
ren keresztiil. Szamos faradasi tonk-
remenetelt mutat be illusztraciék és
fényképek segitségével.

XIII-2588-15 Numerical Description
of the Welding Residual Stress Field
in Tubular Joints for Fatigue
Assessment; Kimiya HEMMESI;
Majid FARAJIAN; Dieter SIEGELE; DE
Annak érdekében, hogy a hegesziett
szerkezet a faradasnak ellenallébb le-
gyen, ellendrizni kell a hegesztési fo-
lyamattal kapcsolatos tényezdket,
amelyek befolyasoljdk a faradasi folya-
matot, mint a hegesztési hibak, a ma-
radé6 fesziltségek. A tanulméany célja,
hogy ismertesse a hegesztési maradd
fesziiltség hatésat a hegesztett csd-
kotések faradasara. Az S356J2H szer-
kezeti acélbdl késziilt kapcsolatoknal
dsszehasonlitottak a kisérleteket és a
szamitdsokat. A maradd fesziiliséget a
hengeres csd hegesztéseknél rontgen-
sugarral hatdroztdk meg. A SYSWELD
szoftverrel kiszdmitottak a maradd fe-
sziltségeket. A termikus és szerkezeti
modellekkel tortént szamitdsokat hi-

a) Initial material 1100 7 b) Half-life material 1100 T
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700 | /4 700 |
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o ’ -, T
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7. dbra. Eredeti és fél életciklus fesziiltség-nytlas adatok
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telesitették a kisérletek hémeérséklet-
eloszlasai és a mért maradoé fesziilt-

ségek.

XI11-2591-16 Influence of residual
stress on elastic-plastic response in
HFMI-treated welded joints under

different load ratios; Eeva
MIKKOLA,; Heikki REMES; Gary
MARQUIS; FIN

A faradési szilardsag javitdsa nagy-
frekvencias mechanikai tités (HFMI)
révén elérhetd a nyomd maradé fe-
sziiltségek, a jobb varratszegély geo-
metria és a felkeményedés hatdsara
a kezelt feliileten. A maradd feszilt-
ség stabilitasat és a marado feszilt-
ség relaxéciés hatasait megbecsiilni
egy Osszetett feladat. Ebben a vizs-
galatban a HFMI-vel kezelt hegesz-
tett kotést modellezzlik kisérletileg
meghatarozott maradé fesziiltség el-
oszlas mellett. A kezdeti és cikli-
kus fesziiltség-nytlads modellezésé-
nél nemlineéaris izotrép-kinematikai
keményedést alkalmaztak. Allandd
amplitidoja terhelésnél R = -1, 0 és
0,6 terhelés ardnyokat alkalmaztak
A szimuldlt fesziiltség-alakvaltozas
valasz, és a szamitott Smith-Watson-
Topper paraméter értékek feltarték,
hogy a {8 befolyasold tényezd a fara-
désnal a maximaélis feszultség, mig a
nyulasi amplitidé majdnem fligget-
len a terhelési ardnytél és a maradoé
fesziiltségektdl.

XIII-2603-15 Estimation Method of
Fatigue Strength based on the
Residual Stress; Hiroshi
SHIMANUKI; Takayuki
YONEZAWA, JP
Ultrahangos fités (ITU) egyike a ma-
gas frekvencidji mechanikai kezelé-
seknek (HFMI), melyekkel a faradési
biztonsdg hegesztett kotéseknél no-
vekszik azaltal, hogy kisimitja a var-

ratszegeély geometriat és jotékony nyo-
moé maradoé fesziiltségeket visz be a
varratba. A faradési szildrdsag és a
maradd fesziltségek kozotti kapcsola-
tot a mddositott Goodman diagrammal
probaltak meghatdrozni. Az eredmé-
nyek alapjan megbecsilték a farasztd
vizsgélat eredményeit a sikra merdle-
ges merevitd lemezeknél. Osszehason-
litva a becslés és a faradési teszt ered-
ményét, azok megerdsitettek, hogy a
tervezett S-N goérbe becslési mddszer
széles feszliltség arany tartomanyban
alkalmazhatd.

XIII-2599-15 On residual stress
relaxation and re-distribution
during fatigue life of welded steels;
Jonas HENSEL; Thomas
NITSCHKE-PAGEL,; Joana REBELO-
KORNMEIER,; Klaus DILGER; DE
A tanulméany a maradé fesziiltség
és faradési repedések kolcsOnhaté-
sat vizsgélja hegesztett acél lemezek-
nél. A hosszanti varrat létrehozaséval
nagy maradd feszultségek alakulnak
ki axialis irdnyban. Egy mesterséges
bevagéassal repedést képeztek ki. A
kifdradési repedésterjedést, valamint
maradé feszultségek Ujra-eloszlasat
vizsgaltdk kombinalt kisérleti mod-
szerekkel. Az atlagos feszliltséget val-
toztattdk, hasonldéan, mint a maradé
fesziiltség értékét a vizsgalati préba-
testeknél. A prébatesteket 'as welded’
4llapotban haszndltak, a fesziiltség-
arany R = (omin / omax) -1 és R = -3
kozotti volt.. A felhasznélt anyagok a
kovetkezdk voltak: egy tipikus finom-
szemcsés szerkezeti acél S356J2 + N,
valamint egy nagyszilardsagli neme-
sitett acél S960QL. Az eredmények azt
mutatjak, hogy a maradé fesziiltségek
hogyan éplilnek le, és ilyen moédon a
maradé fesziltség mérsékelten befo-
lyasolja a faradéast a hegesztett acél

lemezeknél.

XII1-2610-15 Development of
Advanced Fatigue Strength
Improvement Method for Ship's
Out-of-Plane Gusset Welded Joints
Using Low Transformation
Temperature Welding Material; C.
SHIGA et al; JP
Hosszanti mereviték hegesztési varra-
tait vizsgaltak vastag és széles alap-
lemez esetén (t = 20mm, W = 100
mm) alacsony atmeneti hémérséklettd
hozaganyag esetén (LTT). Nem csak
10Cr-10Ni hanem kiilénb6zé olesd LTT
fémeket is haszndltak a probatestek-
nél. A maradd feszultséget rontgen-
diffrakciés technikéval mérték. Allan-
dé amplitaddin faradasi vizsgélatokat
végeztek és nézték a fArasztd erdt ja-
vitd hatést és az alkalmazhatésagot
hajék hegesztett kotéseinél. A mara-
dé nyomoéfesziiltség a varrat szegély-
nél 10C1-10Ni hozaganyagnal 600MPa
koriili volt, és ezen kétéseknél 75% -os
novekedés értek el az atlagos farada-
si szilardsagnal és 6,5-szer hosszabb
élettartamot. Ez a javulas egyenérte-
ki, vagy jobb, mint HIiFIT vagy UIT

kezelés 4ltal elért javulés.

XIII-2581-15 The peak stress
method applied to the fatigue
strength assessment of steel and
aluminum butt welded joints,
Giovanni MENEGHETTI; Alberto
CAMPAGNOLO; Filippo BERTO; IT
Szamos vizsgalat jelent meg a szakiro-
dalomban tompa hegesztett kotések-
kel késziilt szerkezeti acélok és alu-
minium 6tvozet faradaséara. A szerzék
Gjra elemzik ezeket a cstcsfesziiltség
modszer (PSM) alkalmazéasaval. A fa-
radési vizsgélat hegesztett kotéseknél,
a helyi szint? megkdzelités alapjan
azt jelenti, hogy bevagést alkalmaz-
nak, ahol fesziiltségintenzitasi ténye-
z8t (NSIF) szdmitanak. Eles V-beva-
gast alkalmaznak, feltételezve, hogy a
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9. dbra. 1. minta geometria mesterséges bevdgésa (a) és keménység eloszlésa hegesztés utdn (b)

csucssugara nullaval egyenld, mig a
gyok oldalon egy repedéseldtti allapot
van a szerkezetben. A PSM egy mér-
noki, VEM-orientalt alkalmazasanak
NSIF megkozelitése, mely kihasznal-
ja a rugalmas cstcs-fesziiltségeket az
elvégzett VEM elemzések segitségével
egy adott haldra, ahol az elem tipust

allandé értéken tartjuk, és az atlagos 10. ébra
elem mérete valaszthatd dnkényesen Sarokvarrat
egy adott tartomanyban. A cikk célja, talnydjtott

hogy kiterjessze a PSM alkalmazasat h‘?gfﬁfc{é"el a front
tompavarratokra acél, valamint alumi- és a hatoldalon C,
nium otvozetek kitéseire, 6sszehason- E ER F gﬁuiiz
litva az adatokat a korabbi kalibralt

eredményekkel. Feltéve, hogy a helyi

geometria jol definialt, a PSM kénnyen

alkalmazhat6: a jol definidlt tervezési

fesziiltség (a megfelels cstics-fesziilt-

ség) és lathatd, hogy jol kozeliti a vizs-

galt kisérleti adatokat.

XIII - Faradasi tervezés és
értékelése

XII1-2594-15, X-1813-15 On
treatment of weld residual stresses
in fracture and fatigue assessment
(FFS), Pingsha DONG; Jifa MEI;
USA
A meglévd marado fesziiltség kezelé-
si eljdrasok FFS eldirdsokat és szabva-
nyokat mutatja be, ezek {4 jellemzdit:
* Konzervativ becslések maradék fe-
szliltség eloszldsokra
* Terhelés kontrollalt feltételek K szami-
tasokra — tl konzervativak lehetnek. 11. dbra.
Bemutatja, milyen vizsgéalatok van- Csévezeték
nak a repedés névekedés meghatéro- csomdpont
zasara a maradd fesziiltségi mezéknél: kialakitasa
* Elmozdulds és nytlads vezérelt
* A marad¢ fesziiltségek Gjraeloszlasa Foglalkozik azzal, hogyan szdmol-  ben, maradé fesziiltség atrendezddé-
/ relaxécidja az egyre nagyobb repe- hatjuk K értékét egy novekvd repe- se mellett?
dés koril. dés esetén maradé fesziiltségi mezd-
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XIII-2579-15, IX-L-1140-15
Development of elongated bead
weld method for improvement of

fatigue properties in welded joints
of ship hull structure using low
transformation temperature welding
materials C. SHIGA et al; JP

Hosszvarratokat vizsgal alacsony atala-
kulasi hdmérséklett (LT'T) hozaganya-
gok alkalmazdsaval, a hegftirdd tul-
nyUjtdsaval. A hegesztési médszert in-
tenzivebb nyomo6 maradd fesziiltségek
és a fesziiltség koncentracié cstkken-
tése jellemzik. Elénye, hogy javitja a
faradasi viselkedést a nagy szilardséa-
gt acélok hegesztett kotéseinél, igy a
moédszer hajotest szerkezeteknél is al-
kalmazhat6. Az overlay az elnyujtott
LTT hegesztési varrat hagyomanyos sa-
rokvarrat profiloknal a legalkalmasabb
hegesztési eljaras a faradasi élettartam
meghosszabbitasédra kériilbelil hét-tiz
szeres szorzdval. A szamitott eredmé-
nyek jol egyeznek a kisérletekkel is.
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XV-1495-15, X-1823-15 Overview of
Weld Joint Strength Evaluation for
Multi-axial Pipe Structure,
NAKATANI, Mitsuyoshi et al; JP
Evek 6ta tanulmanyozzadk a hegesz-
tési szilardsag értékelését csévezeté-
kek csomoépontjaindl. Modell teszte-
ket, néhany kisérletet és elemzés vé-
geztek, figyelembe véve a miikodési
kortilményeket. A kapott eredményei

a kévetkezdk:

* a varratoknal a torok vastagsagot fi-
xen tartjak.

* a hegesztett bi-axiélis csoévek szaki-
toszilardsaga megfelel az alapanya-
génak. :

* a farasztd fesziiltség hegesztett bi-
axiaiis cséveknél tobb mint 55 MPa
és 730000 ciklus.

* tObbtengelyes csészerkezetet szaki-
toszilardsaga varhatéan megfelel a
vonatkozd eldirdsoknak.

* kifejlesztettek egy szamitasi mod-
szert, mely a maradé fesziltségek el-
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oszlasat hatarozza meg a hegesztett
csévezetékeknél.

Koszonetnyilvanitas

A kutaté munka az OTKA T 109860
projekt tdAmogataséaval valdsult meg,
részben a Miskolci Egyetem stratégiai
kutatési teriiletén miikodd Innovaciés
Gépészeti Tervezés és Technoldgidk
Kivaldsagi Kozpont keretében.

A dokumentumok az http://www.
iiwelding.org/Pages/Default.aspx ol-
dalrdl letolthetdk minden tagszer-
vezetnél. Magyarorszagon a Ma-
gyar Hegesztési Egyesiilet az IIW
tagja. A képzések és akkreditdcid
vonatkozdsdban pedig a Magyar
Hegesztéstechnikai és Anyagvizsga-
lati Egyestilés, MHLE.

*Dr. Jarmai Karoly
egyetemi tanar, Miskolci Egyetem, 3515
Miskolc, Egyetemvaros
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